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Introducao

Existem pecas que podem ser representadas no papel em tamanho real.
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Mas, existem objetos, pecas, animais, etc. que ndo podem ser representados em seu tamanho

real.
Alguns sdo muito grandes para caber numa folha de papel. Outros sao tao pequenos, que se 0s
reproduzissemos em tamanho real seria impossivel analisar seus detalhes.

Para resolver tais problemas, é necessario reduzir ou ampliar as representacdes destes
objetos.



Escala

A escala € uma forma de representacdo que mantém as proporcoes das medidas lineares do
objeto representado.

Nos desenhos em escala, as medidas lineares do objeto real ou sdo mantidas, ou entdo sao
aumentadas ou reduzidas proporcionalmente.
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Fig. A Fig. B o

Cada lado de B é uma vez menor que cada lado correspondente de A.
Cada lado de C é igual a duas vezes cada lado correspondente de A.

Entdo, podemos dizer que as Figuras B e C estéo representadas em escala em relacdo a figura
A.

Existem trés tipos de escala: natural, de reducéo e de ampliacao.



Escala

Escala natural

Escala natural é aquela em que o tamanho do desenho técnico é igual ao tamanho real da
peca. Veja um desenho técnico em escala natural.
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A indicacdo da escala do desenho é feita pela abreviatura da palavra escala: ESC , seguida de
dois numerais separados por dois pontos.

O numeral a esquerda dos dois pontos representa as medidas do desenho técnico.
O numeral a direita dos dois pontos representa as medidas reais da peca.

Arelacdo entre o tamanho do desenho e o tamanho do objeto é de 1:1 (Ié-se um por um).

desenho : pega

natural — ESC 1 : 1
ampliagdo — ESC 2 : 1
redu¢ao — ESC 1 : 2




Escala

Escalade reducéo

Escala de reducao € aquela em que o tamanho do desenho técnico € menor que o tamanho
real da peca. Veja um desenho técnico em escala de reducéo.
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ESC 1:20

As medidas deste desenho sao vinte vezes menores que as medidas correspondentes do
rodeiro de vagao real. A indicacdo da escala de reducao também vem junto do desenho técnico.

Na indicacdo da escala de reducdo o numeral a esquerda dos dois pontos € sempre 1. O
numeral a direita € sempre maior que 1.

No desenho acima o objeto foi representado na escala de 1:20 (que se I&: um por vinte).



Escala

Escala de ampliacéo

Escala de ampliacao é aquela em que o tamanho do desenho técnico € maior que o tamanho
real da peca. Veja o desenho técnico de uma agulha de injecdo em escala de ampliacao.
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As dimensbes deste desenho sdo duas vezes maiores que as dimensdes correspondentes da
agulha de injecao real. Este desenho foi feito na escala 2:1 (Ié-se: dois por um).

Neste caso, o0 numeral da esquerda, que representa as medidas do desenho técnico, € maior
gue 1. O numeral da direita € sempre 1 e representa as medidas reais da peca.



Escala

Escala de ampliacéo

Escala de ampliacao é aquela em que o tamanho do desenho técnico € maior que o tamanho
real da peca. Veja o desenho técnico de uma agulha de injecdo em escala de ampliacao.

CATEGORIA ESCALAS RECOMENDADAS
20:1 50:1 10:1
Escalas de _ _
ampliacao 2:1 5:1
Escala _
Natural 1:1
1:2 1:5 1: 10
1:20 1:5 1:100
Escalade
1:2000 1:5000 1:10000




Escalimetro

Utilizacdo do escalimetro

eldentificar visualmente se o desenho foi reduzido, ampliado ou esta representado na escala
natural.

*As indicacfes de escala existentes nos escalimetros vendidos no comercio s6 contém escala de
reducao — 1:2; 1:2,5; 1:50;1:100; 1:75; 1:125, etc

*Todos os escalimetros existentes no sistema ISO sao baseados no metro.



Escalimetro

Leitura com Escalas de reducao

Tome como exemplo a peca abaixo que foi redigida numa escala de 1:20., uma leitura com um
escalimetro 1:20 deve ser realizada da seguinte forma:
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1° Determinar quanto vale a menor divisdo do escalimetro: verifigue quantas divisdes existem de
0 a 1m (existe escalimetro indicando de 0 a 10m, e de 0 a 100m, deve-se proceder da mesma
forma), neste caso existem 50 divisdes, logo cada divisdo vale 0,02 metros, (no de 0 a 10
valeria 0,2 m e no de 0 a 100 valeria 2m).

2° Contamos quantas divisbes existem de zero até o final da peca, no exemplo abaixo sdo 65
divisoes,

3° A dimenséo real da peca € 1,3 metros que € resultado do produto de 65 (numero de
divisbes no escalimetro do inicio ao final da peca) vezes 0,02 metros (valor da menor divisao
deste escalimetro).



Escalimetro

Leitura com Escalas de ampliacéo

Foi visto no exemplo anterior como redigir desenhos diretamente sem qualquer artificio
utilizando o escalimetro, desde que as escalas sejam de reducdo, mas com um pequeno artificio
podemos utiliza-lo em desenhos ampliados.

Seja um desenho redigido numa escala de 5:1, que € uma das escalas de ampliacao
padronizadas, vamos re-escrevé-la da seguinte forma:
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Escalimetro
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isto quer dizer que a dimensao grafica de um desenho redigido nesta escala é 100 vezes
maior do que quando redigido na escala de 1:20 ou que sua dimensao real € 100 vezes
menor do que quando redigida numa escala de 1:20.

Como cada divisao da escala de 1:20 vale 0,02 metros, ltem 1.6.2.1, isto quer dizer, que cada
divisdo na nova escala passara a valer 100 vezes menos.!!!, isto é valera 0,0002 metros.
Neste caso a dimensao real da peca

abaixo que foi redigida numa escala de 5:1 seria 0,013 metros (13 mm) que é resultado do
produto de 65 (nUmero de divisdes no escalimetro do inicio ao final da peca) vezes 0,0002
metros.
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