B Corpo do parafuso
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(mm) | (mm) | (mm) oz
1/4” 3/8” 1/4” 10 6,5 8
5/16” 7/16” 5/16” 12 8,2 9
3/8” 9/16” 3/8” 14,5 9,8 ]
7/16” 5/8” 7/16” 16,5 11,4 12
1/2” 3/4” /2 19,5 13 14
5/8” 7/8” 5/8” 23 16,1 17
3/4” 1” 3/4” 26 19,3 20
Tabela pratica para aplicagdo de ajustes
Sistema ISO - furo base
Tipo Exemplo Ajuste Aplicacio
¢ A m
w3 | Rotative g Cbriheacdo. Ex-eixon mancas et
@ o Y, cdo. Ex.: . .
2 8
g ‘g, 77 Pegas que giram ou deslizam com
n o Deslizante H7igé grande precisao. Ex.: anéis de rolamento,
g = corredicas etc.
@ 5
oo . Encaixes fixos de precisdo, érgaos
:E> Deslizante H7/hé lubrificados deslocdveis 4 mio.
Justo Ex.: puncgdes, guias etc.
o Aderente Orgio que necessitam de freqiientes
5 Forcado H7/jé6 desmontagens. Ex.: polias, engrenagens,
() ,: Leve rolamentos etc.
g R Orgios passiveis de montagem e
: E FORCADO H7iné desmontagens sem deterioracao das
o DURO
g < pegas
W E
L . -
o ? A pressio Pecas impossiveis de serem
g Com H7isé desmontadas sem deterioracao.
D Ex.:buchas a pressao etc.

Esforco




TABELA PARA FURO BASE — H 7 (Tolerancias em micron)

Dimensao | FURO

nominal (mm) EIXOS (1)
H7
Aci .

‘-;;;“a até (M) f7 | g6 | h6 | j6 | k6 | m6 | n6 | r6 | s6
3 +10 6 2 0 +4 +6 +9 +10 +16 +20
0 16 38 6 2 0 +3 +4 +10 +14
3 6 +12 10 4 0 +6 +9 +12 +16 +23 +27
0 22 12 X 2 +1 +4 +8 +15 +29
6 10 +15 13 5 0 +7 +10 +15 +19 +28 +32
0 28 14 9 2 +1 +6 +10 +19 +23
10 18 +18 16 5 0 +8 +12 +18 +23 +34 +39
0 34 A7 A1 3 +1 +7 +12 +23 +28
18 30 +21 20 7 0 +9 +15 +21 +28 +41 +48
0 41 -20 13 4 +2 +8 +15 +28 +35
30 50 +25 .25 9 0 +11 +18 +25 +33 +50 +59
0 50 25 16 5 +2 +9 +17 +34 +43

+60 +72
50 65 +41 +53

#30 | 30 | 40 | o | +12 | #21 | +30 | +39
0 80 | 29 | 49 | 7 | 2 | +#1 | +20 [+62 | +78
65 80 +43 | +59
73 | +93

80 | 100
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100 | 120 e [+
120 | 140 - A
w0 | 1e0 | *40 | 43 | a4 | o | +14 | +28 | w0 | 452 [ 490 | 125
0 83 | 30 | 25 | M1 | 43 | #15 | +27 | +65 | +100
160 | 180 -+ -

+68 +108




