
TREFILATREFILAÇÇÃOÃO

•• Processo em que se obtêm produtos com seProcesso em que se obtêm produtos com seçções de ões de 
geometrias diversas pela trapela traçção desses produtos por uma ão desses produtos por uma 
matriz que que define o perfil do trefiladodo trefilado

•• Excelente qualidade superficial e dimensionalExcelente qualidade superficial e dimensional

•• Pequenas reduPequenas reduçções de seões de seçção por passeão por passe

Recozimento intermediário necessnecessáário quando a rio quando a 
queda de dutilidade associada ao aumento da queda de dutilidade associada ao aumento da 
resistência provoca a resistência provoca a queda de conformabilidade

•• Comumente realizado a frioComumente realizado a frio Encruamento

•• Propriedades mecânicas controladasPropriedades mecânicas controladas



deformadeformaççãoão
Trabalho a frioTrabalho a frio

TensãoTensão



TREFILATREFILAÇÇÃOÃO

MATMATÉÉRIA PRIMARIA PRIMA
Barras e tubos Barras e tubos extrudadosextrudados (não-ferrosos) ou laminados ou laminados 
(ferrosos e não-ferrosos), decapados e limpos, com qualidade , decapados e limpos, com qualidade 
superficial controlada e recozidossuperficial controlada e recozidos

PRODUTOSPRODUTOS
Arames, fios finos, barras, perfis diversos e tubosArames, fios finos, barras, perfis diversos e tubos

MECÂNICA DA TREFILAMECÂNICA DA TREFILAÇÇÃOÃO

•• Lubrificantes/refrigerantesLubrificantes/refrigerantes

•• Atrito entre a matriz e material a Atrito entre a matriz e material a trefilartrefilar
•• EsforEsforçços predominantes de compressão indiretaos predominantes de compressão indireta

•• Velocidade de trefilaVelocidade de trefilaçção: 10 m/s para fios de aão: 10 m/s para fios de açço, o, 
20 m/s para fios de cobre20 m/s para fios de cobre







TREFILATREFILAÇÇÃOÃO

MECÂNICA DA TREFILAMECÂNICA DA TREFILAÇÇÃOÃO

•• Geometria da ferramentaGeometria da ferramenta

•• Cone de entradaCone de entrada
•• Cone de trabalhoCone de trabalho

•• Região de calibraRegião de calibraççãoão

•• Cone de saCone de saíídada

•• Materiais para ferramentas:Materiais para ferramentas:
•• Diamante: para fios com diâmetros menores que 2 mmDiamante: para fios com diâmetros menores que 2 mm
•• Metal duro: para fios maiores que 2 mmMetal duro: para fios maiores que 2 mm

NNúúcleos cleos encarcaencarcaççadosados em suportes de aem suportes de aççoo



TREFILATREFILAÇÇÃOÃO

MMÁÁQUINAS DE TREFILARQUINAS DE TREFILAR

•• Com deslizamento 
•• Para fios de diâmetros pequenos Para fios de diâmetros pequenos 

•• O deslizamento dO deslizamento dáá--se no anel tirante se no anel tirante 

•• MMááquinas cônicas de quinas cônicas de trefilartrefilar com deslizamento com deslizamento 

•• Sem deslizamento 

•• Para arames, em que o anel tirante faz tambPara arames, em que o anel tirante faz tambéém o papel de m o papel de 
acumulador do produto trefilado acumulador do produto trefilado 

•• MMááquinas contquinas contíínuas, com passes em linha nuas, com passes em linha 

•• Para tubos e barras de comprimento limitado 

•• TraTraçção ão éé efetuada por cabeefetuada por cabeççote mote móóvel vel 



MMááquinas de quinas de trefilartrefilar com deslizamentocom deslizamento



Maquinas de Maquinas de trefilartrefilar sem deslizamentosem deslizamento





Maquinas para Maquinas para trefilartrefilar
barras e tubos de barras e tubos de 

comprimento limitadocomprimento limitado



TrefilaTrefilaççãoão de tubosde tubos

Sem mandrilSem mandril

Com mandril Com mandril 
flutuanteflutuante

Com mandril Com mandril 
fixofixo







TREFILATREFILAÇÇÃOÃO
LUBRIFICALUBRIFICAÇÇÃOÃO

•• Por imersão ou por aspersão 

•• Seca: sabões s: sabões sóólidos em plidos em póó

•• Úmida: solu: soluçções ou emulsões de ões ou emulsões de óóleos em leos em áágua gua 

•• Lubrificantes 

•• Pastas e graxas

EQUIPAMENTOS AUXILIARESEQUIPAMENTOS AUXILIARES

•• Afinadoras de ponta 
•• Soldadoras topo-a-topo 
•• Decapagem
•• Fornos para recozimento (contínuo ou estático) 
•• Linhas de revestimento superficial 




