TREFILACAO

e Processo em que se obtém produtos com secdes de
geometrias diversas pela tracdo desses produtos por uma
matriz que define o perfil do trefilado

e Comumente realizado a frio —— Encruamento

e Pequenas reducdes de secao por passe

e Excelente qualidade superficial e dimensional

e Propriedades mecanicas controladas

Recozimento intermediario necessario quando a
gueda de dutilidade associada ao aumento da
resisténcia provoca a queda de conformabilidade
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Trabalho a frio



— TREFILACAO

MATERIA PRIMA

Barras e tubos extrudados (nao-ferrosos) ou laminados
(ferrosos e nao-ferrosos), decapados e limpos, com qualidade
superficial controlada e recozidos

PRODUTOS

Arames, fios finos, barras, perfis diversos e tubos

MECANICA DA TREFILACAO

e Esforcos predominantes de compressao indireta
e Atrito entre a matriz e material a trefilar

e Lubrificantes/refrigerantes

e Velocidade de trefilagcdo: 10 m/s para fios de aco,
20 m/s para fios de cobre
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— TREFILACAO
MECANICA DA TREFILACAO

e Geometria da ferramenta

Entry —m T-\,

e Cone de entrada Approach
e Cone de trabalho

Approach angle >

e Regido de calibragéo ‘

i /<——— Back relief
Bearing surface {land)

e Cone de saida

e Materiais para ferramentas:
e Diamante: para fios com diametros menores que 2 mm
e Metal duro: para fios maiores que 2 mm

Nucleos encarcacados em suportes de ago
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MAQUINAS DE TREFILAR

e Com deslizamento
e Para fios de diametros pequenos

e O deslizamento da-se no anel tirante

e Maquinas conicas de trefilar com deslizamento

e Sem deslizamento

e Para arames, em que o anel tirante faz também o papel de
acumulador do produto trefilado

e Maquinas continuas, com passes em linha

e Para tubos e barras de comprimento limitado

e Tracao e efetuada por cabecote movel
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Maquinas de trefilar com deslizamento

DESBOBINADEIRA
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" Maguinas de trefilar sem deslizamento

BOBINADEIRA
polias guia
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INSTITUTO FEDERAL Starting work

Maquinas para trefilar
barras e tubos de  car

Entry table

Lubricant box
Initial wire stock (in coil form) /

\ /— Draw die
' Vy / / Va, F va, F
i —

Capstan drum (holds multiple loops of wire)



Trefilacao de tubos

Sem mandril
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Eﬂ' Qs Detalhe construtivo de uma fieira com nucleo de metal duro
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— TREFILACAO

LUBRIFICACAO

e Por imersao ou por aspersao

e Lubrificantes
e Seca: sabdes solidos em po

« Umida: solu¢des ou emulsdes de 6leos em agua
e Pastas e graxas

EQUIPAMENTOS AUXILIARES

e Afinadoras de ponta

e Soldadoras topo-a-topo
e Decapagem

e Fornos para recozimento (continuo ou estatico)
e Linhas de revestimento superficial
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